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Patentanspriiche 



1» Wickelpresse zum Herstellen von Ballen aus landwirt- 
schaftlichem Halmgut, insbesondere Heu, bestehend aus einem 
rait einer Zugmaschine kuppelbaren Fahrgestell mit einer dicht 
iiber dem Boden angeordneten Einzugof fnung, deren Unterkante 
von einer Einzugwalze begrenzt ist, und mit einer sich an die 
Einzugof fnung anschlieflenden Wickelkammer, die von einem unte- 
ren angetriebenen endlosen Unterstiitzungsband, das um im Fahr- 
gestell gelagerte Umlenkrollen herumgelegt ist # und von einem 
oberen angetriebenen endlosen PreBband begrenzt ist, das um 
IMlenkrollen herumgelegt ist, die an Schwenkarmpaaren angeord- 
net sind, die ira Fahrgestell drehbar gelagert und durch Kraft- 
erzeuger zu einer Verdrehung im Sinne einer Verkleinerung der 
Wickelkammer belastet sind, wobei eine ttalenkrolle des PreBban- 
des zur Ausbildung einer Entnahmeof fnung an dem der Einzugoff- 
nung gegeniiberliegenden Ende des Unterstiitzungsbandes mittels 
eines Schubkolbenmotors verschwenkbar ist r dadurch gekennzeich- 
net, daB das PreBband in ein vorderes und ein hinteres endloses 
angetriebenes Band (38, 39 und 36) unterteilt ist, daB die 
Schwenkarmpaare (18, 19) , an denen die Umlenkrollen (25, 26) 
fur das hintere PreBband (36) angeordnet sind, an ihrem unte- 
ren Ende im Bereich des hinteren Endes des Unterstiitzungsban- 
des (35) am Fahrgestell (11) angelenkt sind, und daB die Schwenk- 
armpaare (16, 17), an denen die Umlenkrollen (22, 23, 24) fur 
das vordere PreBband (38, 39) angeordnet sind, im Bereich der 
Oberkante der Einzugof fnung am Fahrgestell (11) angelenkt sind. 

2 # Wickelpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daB zur Verdrehung der dem vorderen PreBband (38, 39) zugeord- 
neten Schwenkarme (16, 17) Schubkolbenmotoren (27, 28) vorge- 
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sehen sind, die an den Schwenkarmen (16, 17) und am Fahrgestell 
(11) angelenkt sind. 

3. Wickelpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl zur Verdrehung der dem hinteren Preflband (36) 
zugeordneten Schwenkarme (18, 19) Schubkolbenmotoren (29, 30) 
vorgesehen sind, die an den Schwenkarmen (18, 19) und an im 
Drehpunkt der Schwenkarme (18, 19) am Fahrgestell (11) ange- 
lenkten Stiitzarmen (31, 32) angelenkt sind, wobei zur Verdre- 
hung der Stiitzarme (31, 32) Schubkolbenmotoren (33, 34) vorge- 
sehen sind, die an den Stiitzarmen (31, 32) und am Fahrgestell 
(11) angelenkt sind* 

4. Wickelpresse nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das vordere Preflband in ein unteres und ein obe- 
res endloses angetriebenes Preflband (38 und 39) unterteilt ist, 
wobei die durch die Umlenkrollen (22, 23) des unteren Preflban- 
des (38) bestiramte Ebene und die durch die Ufeilenkrollen (23, 
24) des oberen Preflbandes (39) bestimmte Ebene miteinander 
einen stumpfen Winkel einschlieflen. 

5. Wickelpresse nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
dafl das untere und das obere Preflband jeweils aus einer Viel- 
zahl einzelner endloser angetriebener Bander (38 und 39) be- 
steht, wobei die das untere Preflband bildenden Bander (38) ge- 
geniiber den das obere Preflband bildenden Bandern(39) seitlich 
versetzt sind und die obere IMLenkrolle (23) der das untere 
Preflband bildenden Bander (38) zugleich die untere Utalenkrol- 
le der das obere Preflband bildenden Bander (39) bildet. 

6. Wickelpresse nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Unterstiitzungsband und das hintere Preflband 
jeweils aus einer Vielzahl einzelner. endloser angetriebener 
Bander (35 und 36) besteht, wobei die das Unterstiitzungsband 
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bildenden Bander (35) gegeniiber den das hint ere PreBband bil- 
denden Bandera (36) seitlich versetzt sind und die hintere 
Umlenkrolle (25) der das Unterstiitzungsband bildenden Bander 
(35) zugleich die untere Umlenlcrolle der das hintere PreBband 
bildenden Bander (36) bildet. 

7. Wickelpresse nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
daB die vordere Umlenkrolle (20) des Unterstutzungsbandes (35) 
als Einzugwalze ausgebildet 1st. 

8. Wickelpresse nach Anspruch 7 # dadurch gekennzeichnet » 
daO die vordere Utolenkrolle (20) des Unterstutzungsbandes (35) 
mit der unteren Iftnlenkrolle (22) des vorderen Preflbandes (38) 
gekuppelt ist # die ihrerseits mit einem Getriebe (42) gekup- 
pelt ist, das mit der Zapfwelle (43) der Zugmaschine kuppel- 
bar ist e 

9. Wickelpresse nach einem der Anspruche 5 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die dem hinteren oder dem vorderen 
PreBband (36 oder 38 , 39) zugeordneten Schwerikarme (18, 19 % 
oder 16 9 17) ein mit im axialen Abstand angeordneten Messern 
versehenes Schneidwerk (47) tragen. 
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Maschinenfabrik FAHR Aktiengesellschaf t Gottmadingen 
7702 Gottmadingen 



Wickelpresse zur Herstellung von Ballen 
aus landwirtschaf tlichem Halmgut, 
insbesondere Heu 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Wickelpresse zur 
Herstellung von Ballen aus landwirtschaf tlichem Halmgut, 
insbesondere Heu # bestehend aus einem mit einer Zugmaschine 
kuppelbaren Fahrgestell mit einer dicht ttber dem Boden ange- 
ordneten Einzugof f nung, deren Unterkante von einer Einzug- 
walze begrenzt ist» und mit einer sich an die Einzugof fnung 
anschliefienden Wickelkammer, die von einem unteren angetrie* 
benen endlosen Unterstiitzungsband, das um im Fahrgestell ge- 
lagerte ttalenkrollen herumgelegt ist f und von einem oberen 
angetriebenen endlosen PreOband begrenzt ist, das urn Uralenk 
rollen herumgelegt ist # die an Schwenkarmpaaren angeordnet 
sind, die im Fahrgestell drehbar gelagert und durch Kraft er- 
zeuger zu einer Verdrehung im Sinne einer Verkleinerung der 



709851 /Q3U? 



- Jf- 

-s - 



267B263 



Wickelkammer belastet sind, wobei eine Umlenkrolle des PreBban-* 
des zur Ausbildung einer Entnahmeof fnung an dem der Einzugof f- 
nung gegeniiberliegenden Ende des Unterstutzungsbandes mittels 
eines Schubkolbenmotors verschwenkbar ist. 

Aus der DT-OS 2 .419*404 ist eine Wickelpresse dieser Bau- 
art bekanntgeworden, bei der das obere PreOband einteilig aus- 
gebildet ist und im Betriebszustand die Wickelkammer mit Aus- 
nahme der Einzugof fnung vollstandig umschlieflt. Diese bekannte 
Wickelpresse laBt demzufolge nur die Herstellung von Wickel- 
ballen mit begrenztem Durchmesser zu, weil der Lange des obe- 
ren PreBbandes konstruktlve Grenzen gesetzt sind* Der maximale 
Durchmesser der mit dieser bekannten Wickelpresse herstellbaren 
Wickelballen liegt bei 1,8 m, was bei einer Lange des Ballens + 
ein Volumen von 4 m und eine Masse von 400-600 kg ergibt. Zum 
Lagern im Preien sind derartige Wickelballen aber zu klein, es 
gibt Nahrstof fverluste und zum Abdecken der Ballen wird zuviel 
Folie gebraucht. Fiir eine Ballensilage sind die Einzelballen 
zu klein und im Stock sind die Zwischenraume zu grofl* Weiter- 
hin ist der Bindegarnbedarf und die Bindezeit sehr groB. Durch 
die zusatzlich erforderliche Zeit fiir das Auswerfen der Ballen 
wird auch die PreBleistung erheblich begrenzt. f von 1,5 m 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. die gattungsge- 
maBe Wickelpresse hinsichtlich des maximalen Durchmessers der 
damit herstellbaren Wickelballen zu verbessern. 

Erf indungsgeraafl wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB 
das Preflband in ein vorderes und ein hinteres endloses ange- 
triebenes Band untertellt ist, dafl die Schwenkarmpaare , an 
denen die Umlenkrollen fiir das hintere PreBband angeordnet 
sind # an ihrem unteren Ende im Bereich des hinteren Endes 
des Unterstutzungsbandes am Fahrgestell angelenkt sind # und 
daB die Schwenkarmpaare, an denen die Uralenkrollen fiir das 
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vordere PreBband angeordnet sind, im Bereich der Oberkante der 
Einzugsoffnung am Fahrgestell angelenkt sind. 

Durch die erf indungsgemaBe Anordnung des vorderen und hin- 

teren PreBbandes konnen Wickelballen rait einem Durchmesser bis 

zu 4 m ausgebildet werden. Ein solcher Wickelballen hat bei 

einer Lange von 2 f 5 m ein Volumen von 31 und eine Masse von 

3000 bis 4000 kg. Das hohe Gewicht des Wickelballens bewirkt 

auch eine wesentlich hohere Pressung des Erntegutes als dies 

bei einem kleineren und leichteren Wickelballen der Pall ist. 

Binde- und Auswurfzeit fallen nur einmal an, bei den Ballen 

3 

mit einem Volumen von 4 f 0 m hingegen 8 mal. Bei einem Volumen 

3 

des Ballens von 31 m kann auch das Sammeln, Transportieren 
und Lagern von Stroh fur Industrie- und Heizzwecke wirtschaft- 
lich sein. 

Infolge der Unterteilung des PreBbandes ergeben sich ge- 
genuber der bekannten Wickelpresse auch relativ kurze Bander, 
sodaB das problematische Spannen der Bander mittels Riemen- 
spannvorrichtungen entf alien kann. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in den Zeich— 
nungen dargestellten bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels naher 
erlautert. Es zeigt: 

Pig. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemaBen Wickel- 



presse zu Beginn des Wickelvorganges, 



Fig. 



2 



eine Seitenansicht ahnlich wie Fig* 1» welche 
die Wickelpresse jedoch nach Fertigstellung des 



Wickelballens darstellt, wobei zusatzlich ein 
Schneidwerk zum Auf teilen des Wickelballens in 
einzelne Scheiben gezeigt 1st, 



Fig. 



3 



eine Seitenansicht der Wickelpresse ahnlich wie 
Fig. 2, jedoch in einem Zustand here it zum Ent- 
laden des Wickelballens, und 
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Fig, 4 eine Draufsicht auf die Wickelpresse in dem Zu- 
stand nach Fig. 2. 

Wie dies insbesondere aus den Fig. 1 und 4 der Zeichnun- 
gen hervorgeht t umfaflt die Wickelpresse ein mit Laufradern 10 
versehenes Fahrgestell 11. Das Fahrgestell 11 besteht aus zwei 
Langstragern 12, 13 und aus einem QuertrSger 14. An dem Quer- 
trager 14 ist eine Deichsel 15 befestigt, mit der das Fahrge- 
stell mit der Anhangekupplung einer nicht gezeigten Zugmaschi- 
ne verbunden werden kann. An den beiden Langstragern 12, 13 
sind paarweise ahgeordnete vordere Schwenkarme 16, 17 und paar- 
weise angeordnete hintere Schwenkarme 18, 19 drehbar gelagerto 
In dem Bereich zwischen den vorderen und den hinteren Schwenk- 
armen ist dicht iiber dem Boden eine sich in Querrichtung er- 
streckende Einzugwalze 20 angeordnet, deren Enden in den bei- 
den Langstragern 12, 13 drehbar gelagert sindo Die Einzugwal- 
ze 20 ist am Utafang mit Schaufeln 21 versehen Q Zwischen den 
beiden vorderen Schwehkarmen 16, 17 sind eine untere Utalenk- 
rolle 22, eine mittlere Utalenkrolle 23 und eine obere Xftnlenk- 
rolle 24 drehbar gelagerto Die Achsen dieser drei Xtolenkrol- 
len sind zueinander parallel. Dabei schlieBt die von den Ach- 
sen der unteren und der mittleren Utolenkrolle 22, 23 bestimm- 
te Ebene mit der von den Achsen der mittleren und der oberen 
Itolenkrolle 23, 24 bestimmten Ebene einen stumpfen Winkel ein. 
Zwischen den beiden hinteren Schwenkarmen 18, 19 ist eine un- 
tere Utolenkrolle 25 und eine obere Umlenkrolle 26 drehbar ge- 
lagert. Die Achsen der unteren und der oberen ttalerikrolle 25, 
26 sind zueinander parallel. 

Zum Verdrehen der vorderen Schwenkarme 16, 17 sind zwei 
hydraulische Schubkolbenmotoren 27, 28 vorgesehen, die an dem 
Schwenkarm 16 und an dem Langstrager 12 bzw. an dem Schwenk- 
arm 17 und dem LSngstrager 13 angelenkt sind. Zum Verdrehen 
der hinteren Schwenkarme 18, 19 sind zwei hydraulische Schub- 
kolbenmotoren 29, 30 vorgesehen, die an dem Schwenkarm 18 und 
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einem Stiitzarm 31 bzw. an dem Schwenkarm 19 und elnem Stiitzarm 
32 angelenkt sind. Die StUtzarme 31, 32 sind ihrerseits im 
Drehpunkt der beiden hinteren Schwenkarme 18 * 19 an den Langs- 
tragern 12 # 13 angelenkt. Zur Verdrehung der Stutzarme 31 , 32 
sind hydraulische Schubkolbenmotoren 33 , 34 vorgesehen, die 
am Stiitzarm 31 und am Langstrager 12 bzw G am Stiitzarm 32 und 
am Langstrager 13 angelenkt sind. Eine Vielzahl einzelner end- 
loser Bander 35 ist im gegenseitigen Abstand urn die Einzugwal- 
ze 20 und um die zwischen den hinteren Schwenkarmen 18, 19 an- 
geordnete untere Umlenkrolle herumgelegt. Die Schaufeln 21 sind 
dabei in den Zwischenraumen zwischen den einzelnen BSndern 35 
am Itafang der Einzugwalze 20 angeordnet. Die einzelnen Ban- 
der 35 bilden in ihrer Gesamtheit ein Unterstiitzungsband, des- 
sen Aufgabe nachfolgend noch erlautert wird. 

Eine Vielzahl einzelner endloser Bander 36 ist im gegen- 
seitigen Abstand um die zwischen den beiden hinteren Schwenk- 
armen 18 1 19 angeordnete untere und obere Umlenkrolle 25 und 
26 herumgelegto Die Bander 36 liegen dabei jeweils in den Zwi- 
scbenraumen zwischen den Bandern 35 an der ttaf angsflache der 
unteren Utolehkrolle 25 an, die mit Bordscheiben 37 versehen 
ist. Die einzelnen Bander 36 bilden in ihrer Gesamtheit ein 
hinteres PreBband. dessen Zweck nachfolgend noch erlautert 
wird. 

Eine Vielzahl einzelner endloser Bander 38 ist im gegen- 
seitigen Abstand um die zwischen den vorderen Schwenkarmen 16, 
17 angeordnete untere und mittlere Ifolenkrolle 22 und 23 her- 
umgelegt. Die einzelnen Bander 38 bilden dabei in ihrer Ge- 
samtheit ein vorderes unteres PreBband. Weiterhin ist eine 
Vielzahl einzelner endloser Bander 39 um die zwischen den bei- 
den vorderen Schwenkarmen 16 * 17 angeordnete mittlere und obe- 
re Umlenkrolle 23 und 24 herumgelegt. Die einzelnen Bander 39 
liegen dabei in dem Zwischenraum zwischen den einzelnen Ban- 
dern 38 am Itafang der mittleren Itolenkrolle 23 an, die mit 
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Bordscheiben 40 versehen ist. Die einzelnen Bander 39 bilden 
in ihrer Gesamtheit ein vorderes oberes PreBband. 

Die untere vordere Utolenkrolle 22 ist tiber eine Kette 41 
mit einera Getriebe 42 verbunden, das rait der Zapfwelle 43 der 
(nicht gezeigten) Zugmas chine gekuppelt werden kann. Die vor- 
dere untere ttolenkrolle 22 ist ferner uber eine Kette 44 mit 
der Einzugwalze 20 verbunden. 

Wenn die vordere untere Umlenkrolle 22 durch die Kette 41 
zu einer Verdrehung angetrieben wird, so hat dies zur Folge, 
daH auch die das vordere untere PreBband bildenden einzelnen 
Bander 38 angetrieben werden, die ihrer seits die vordere mitt- 
lere Umlenkrolle 23 antreiben, wodurch wiederura die das vorde- 
re obere PreBband bildenden einzelnen Bander 39 angetrieben 
werden o Eine Verdrehung der vorderen unteren Umlenkrolle 22 
hat ferner zur Folge, daft die Kette 44 die Einzugwalze 20 an- 
treibt, die ihrerseits die das Untersttitzungsband bildenden 
einzelnen Bandar 35 antreibt, wodurch die hintere untere On- 
lenkrolle 25 angetrieben wird. Das hat wiederum zur Folge, daB 
die das hintere PreBband bildenden einzelnen Bander 36 ange- 
trieben werden. 

Die vordere untere Umlenkrolle 22 und die Einzugwalze 20 
begrenzen zwischen sich eine Einzugof fnung, durch die ein auf 
dem Boden ausgebreiteter Heuschwad 45 von den auf der Einzug- 
walze 20 angeordneten Schaufeln 21 in die Wickelpresse einge- 
zogen wird. Das von den einzelnen Bandern 35 gebildete Unter- 
sttitzungsband begrenzt zusararaen mit dem von den einzelnen Ban- 
dern 36 gebildeten hinteren PreBband, dem von den einzelnen 
Bandern 38 gebildeten vorderen unteren PreBband und mit dem 
von den einzelnen Bandern 39 gebildeten vorderen oberen PreB- 
band eine Wickelkammer 46. Wenn die Einzugwalze 20 zu einer 
Verdrehung im Gegenuhrzeigersinn angetrieben wird, so werden 
offensichtlich samtliche Uimlenkrollen 22 bis 26 ebenfalls zu 
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einer Verdrehung im Gegenuhrzeigersinn angetrieben. Das hat 
wiederum zur Folge, daD der in die Wickelkaramer 26 eingezo ge- 
ne Heuschwad 45 infolge seiner Bertihrung mit dera Unterstiit- 
zungsband, dem hinteren PreDband und dem vorderen unteren PreB- 
band im Uhrzeigersinn aufgewickelt wird. Mit zunehmendem Durch- 
messer des auf diese Weise gebildeten Wickelballens warden die 
beiden vorderen Schwenkarme 16, 17 und die beiden hinteren 
Schwenkarme 18, 19 entgegen der von den Schubkolbenmotoren 27, 
28 und 29 f 30 ausgeubten Kraft unter Vergroflerung der Wickel- 
kammer nach auBen verdreht. Es ist erkennbar, daB die von den 
Schubkolbenmotoren ausgedbte Kraft fur die Verdichtung des Wik- 
kelballens bestimmend ist. Durch entsprechende Steuerung dieser 
Schubkolbenmotoren kann daher die fiir das jeweilige Erntegut 
bzw. die fiir den jeweiligen Verwendungszweck des Erntegutes 
am besten geeignete Verdichtung des Wickelballens eingestellt 
werden. 

In der Darstellung nach Fig. 2 hat der Wickelballen seine 
maximale Grofle erreicht, in der er auch an dem von den einzel- 
nen Bandern 39 gebildeten vorderen oberen PreOband anliegt. In 
Fig. 2 ist zusatzlich ein zwischen den hinteren Schwehkarmen 
18, 19 angeordnetes Schneidwerk 47 gezeigt. Das Schneidwerk 47 
besteht aus mehreren Messern, die zwischen den das hintere 
PreBband bildenden einzelnen Bandern 36 in die Wickelkammer 46 
hineinragen. Das Schneidwerk 47 wird in bekannter Weise durch 
einen Exzenterantrieb angetrieben und gleich zu Beginn der 
Wickelbildung in Gang gesetzt. Dadurch wird die jeweils aus- 
sere Schicht des Wickelballens fortlaufend durcht remit, sodaO 
der Wickelballen in einzelne Scheiben zerschnitten wird. 

Wenn der f ertiggestellte Wickelballen aus der Wickelpr es- 
se entnommen warden soli, so werden die beiden Schubkolbenmo- 
toren 33, 34 zu einer Verdrehung der Stiitzarme 31, 32 im Ge- 
genuhrzeigersinn betatigt. Da die Stiitzarme 31, 32 iiber die 
Schubkolbenmotoren 29, 30 mit den hinteren Schw«rikarmen 18, 19 
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verbunden aind, hat diese Verdrehung zur Folge, daB die hin- 
teren Schwenkarme 18, 19 in die in Pig. 3 gezeigte Stellung 
nach auBen und nach unten verdreht werden. sodaB der Wickel- 
ballen mtthelos entladen werden kann. 

Der auf diese Weise erhaltene Wickelballen ist zugleich 
Transport- und Lagereinheit. Er hat ein Volumen von ungefahr 
31 m 3 bei einem Durchmesser von 4 m und einer Lange von 2,5 m. 
Das entspricht einer Masse von 3100 kg bei einer Dichte von 
100 kg/m 3 oder 4650 kg bei einer Dichte von 150 kg/ra . Bei Be- 
nutzung offentlicher Straflen mufl der Durchmesser auf 3.5 m be- 
schrankt werden. Dann ist das Ladevolumen 24 m und die Masse 
ist 2400 kg bzw„ 3600 kg. 

Der Wickelballen wird nach Erreichen der gewtinschten Gros- 
se in der Wickelpresse mit Garn umwickelt und gebunden oder 
mit einer Mantelfolie umgeben, die von Hand in der Maschine 
verschnUrt wird. Er kann dann zum Lagerplatz im Freien trans- 
portiert werden oder auf dem Feld abgelegt werden. Die auf dem 
Feld abgelegten Wickelballen konnen nach der Ernte auf Wagen. 
die mit einer Auflauframpe und mit einer Zugwinde versehen 
sind. oder mit speziellen Niederf lurkarren zum Lagerplatz 
transportiert werden. Sollen die Wickelballen mit einem Front- 
lader bewegt werden, so werden sie schon mit einem Durchmesser 
von 1 m abgelegt, sie haben dann ein Volumen von 2 m und eine 
Masse von 200 - 300 kg. Die kleinen Wickelballen werden mit 
dem Frontlader auf Pritschenwagen geladen, wobei je nach Lade- 
lange 6-9 Wickelballen Platz finden. 

Die vorstehend beschriebene Wickelpresse eignet sich fur 
drei Erntegtiter: 

a) Heu wird gepreBt und gebunden zur Lagerung unter Dach 
oder lm Freien mit einer Abdeckung. Dafiir kann der Wik- 
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kelballen anstelle von Bindegarn auch direkt mit Polie 
umwickelt und verschnilrt werden. 

b) Silage niedriger Feuchte (50-6596 TM, ) • Dann wird der 
Wickelballen mit einer Mantelfolie dicht umwickelt und 
verschniirt und an den Stirnseiten mit leicbten Deckel- 
fitiicken versehen. Zur Entnahme wird ein Deckelstilck ab- 
genommen und die Portionen ftir 2 bis 4 Tage werden ent- 
nommen, wonach der Ballen wieder dicht abgeachlosaen 
wird. Die Mantelfolie und die Deckelstiicke wirken ala 
billiger , gut zuganglicher Silo filr hochwertige Silage. . 

c) Stroh zur Verwertung fiir landwirtschaf tliche und indu- 
atrielle Zwecke. Jedes Jahr werden aehr groBe Strohmen— 
gen untergepfiigt oder verbrannt, weil aie im landwirt- 
schaftlichen Betrieb nicht mehr gebraucht werden* Daa 
Unterpf lllgen ist aber nur bis zu gewiaaen Grenzen mog- 
lich (Strohhorizont) . Da a Verbrennen bedarf der Genkh- 
migung und wird von Uraweltochlitzern stark bekampft. 
Die induatrlelle Verwertung von Stroh (Zellstoff # Pa- 
pier* Spanplatten) iat noch nicht sehr fortgeachritten 0 
Sie leidet unter der geringen Dichte des Materials und 
den aich daraus ergebenden hohen Tranaportkoaten. In 
dieser Hinaicht konnte der stark vardichtete GroBbal- 
len zum Durchbruch ftihren. 

Weaentliche Geaichtapunkte ergeben aich auch aua dar Ener- 
giekriae, die auch auf lange Sicht dazu zwingt, alle Eigener- 
zeugniaae zu verwerten. Dazu gehort auch daa biaher zumeist 
nutzloa verbrannte Stroh, daa auf groBere Dichte gepreflt und 
wirtachaftlich transport iert, durchaua fiir Heizzwecke in land- 
nahen Gemeinden oder Industriebetrieben Verwamdung f inden konn- 
te. 
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besondere Heu 



Bezugszeichenauf stel&ung : 

10 Laufrader 

11 Fahrgestell 

12 ) 

13 j Langstrager von 11 

14 Quertrager 

15 Deichsel 



16 ) 

17 ) 

18 ) 
19) 



29 ) 
30)) 

31 ) 

32 ) 



33 ) 

34 ) 



vordere Schwenkarme 
hlntere Schwenkarme 



20 Einzugwalze 

21 Schaufeln von 20 

22 untere ttnlenkrolle zwischen 16, 17 

23 mittlere Ifinlenkrolle zwischen 16, 17 

24 obere ttolenkrolle zwischen 16, 17 

25 untere Urolenkrolle zwischen 18, 19 

26 obere Ualenkrolle zwischen 18, 19 

27 ) 

2 8 y Schubkolbenmotor an 16 f 17 



Schubkolbenmotor an 18, 19 
Sttftzanne 



Schubkolbenmotor an 31, 32 
35 einzelne Bander des Unterstiitzungsbandes 
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36 einzelne Bander des hinteren PreBbandes 

37 Bordscheiben auf 25 
einzelne Bander des vorderen unteren PreBbandes 
einzelne Bander des vorderen oberen PreBbandes 

40 Bordscheiben auf 23 

41 Kette zwischen 22 und 42 

42 Getriebe 

43 Zapfwelle 

44 Kette zwischen 22 und 20 

45 Heuschwad 

46 Wickelkammer 

47 Schneidwerk 
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